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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE I NTERNATIONALE

ESSAIS D'ENVI RONNEMENT

Deuxidme partie: Essais - Essai Td: Soudabilit6, r6sistance
de la m6tallisation i la dissolution et r6sistance i la chaleur
de soudage des composants pour montage en surface (CMS)

AVANT_PROPOS

Les d6cisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne lesquestions technique-s, -pr6par6s par des Comit6s drEtudes oi sont repr6-sent6s tous Ies Comit6s nationaux stint6ressant i ces questibns,expriment dans Ia plus grande mesure possible un accord inteinationaisur' les sujets examin6s.

2) Ces d6cisions constituent des recommandations
agr66es comme telles par Ies Comit6s nationaux

internationales et sont

5)

La pr6sente norme a 6t6
Fssais d'environnement.

6tablie par le Comit6 d'Etudes no 50 de la CEI:

Le texte de cette norme est issu des documents suivants

1)

Dans le but drencounager lrunification internationale, la CEI exprimele voeu que tous les Comit6s nationaux adoptent dans leurs.bsi"=nationales le texte de Ia reconmandation de Ia CEI, dans la mesure o0les corrditions nationales re permettent. Toute diversencl "nt"" r;recommandation de la CEI et la ndgle nationale correipondante doit,dans la mesure du possible, 6tre intiqu6e en tenmes clairj Jini cettederni Bre

Rdgl e
des Si.x Mois Rapport de vote P roc6dure

des Deux Mois Rapport de vote

50(BC)207 50(BC)2I0 50(BC)21r 50(BC)213

Les rapports
information sur

Les publications
Publications n

de vote indiqu6s dans le tableau ci-dessus
le vote ayant abouti i I'approbation de cette

donnent toute
norme.

suivantes de Ia CEI sont cit?es dans Ia pr6sente norne
os 68-I ( r988 ) : Essais dtenvironnement, Premidre partie:

G6n5ra 1i t6s et gui cle .

DeuxiEme partie, Essais,
Essai Tr Soudure.
Guide pour I I e-ssai T: Soudure.
Essai Ta: Soudure. Essai de soudabilit6 par
Ia m6thode de la balance de mouillage.

68-2-20
68-2-44
68-?-54

68-2t
(I979)'
(L979) t

( I985) :
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ENVIRONMENTAL TESTING

Part 2: Tests - Test Td: Solderability, resistance to dissolution
of metallization and to soldering heat of

Surface Mounting Devices (SMD)

F0REI^IORD

l) The formal decisions or agreements of the IEC on technical mattersr
prepared by Technical Comnittees on which aII the National Committees
having a special interest therein ane repnesented' express, as nearly
as possible, an international consensus of opinion on the subjects
dealt with.

?) They have the form of recommendations for international use and they
are accepted by the National Committees in that sense.

5) In order to promote international unification, the IEC expresses the
wish that alI National Committees should adopt the text of the IEC
recommendation for their national rules in so far as national condi-
tions will permit. Any divergence between the IEC recommendation and
the corresponding national rules shouldr ars far as possible, be clearly
indicated in the latter.

This standard has been
Envi ronmental testing.

prepared by IEC Technical Committee No. 50

The text of this standard is based on the following documents:

Two I'lonths I
Procedure

50(c0)211

Fu ll
fou nd

The follouing IEC publications
Publication Nos. 68-I (I988):

68'2 t

6E-Z-?0 (1979):
6E-?-4q (L979) t

6E-2-5q (1985),

are guoted in this standard;

Environmental testing' Part l: General and
guidance.
Part 2: Tests.
Test T: Soldering.
Guidance on Test T: Soldering.
Test Ta: Soldering. Solderabilitv testing
by the wetting balance method

information on the voting for the approval of this report can be
in the Voting Reports indicated in the above table.

Report
on Votins

Six Monthsl
RUI e

Report
on Votins

50(c0)207 50(c0)2r0 50(c0)213
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Deuxidme partie: Essais - Essai Td: Soudabilit6, r6sistance
de la m6tallisation A la dissolution et r6sistance A la chaleur
de soudage des composants pour montage en surface (CMS)

INTRODUCTION

L'essai Td est applicable aux composants pour montage en surface
(CMS). Les essais de soudure, applicables aux autres produits 6lectro-
techniques, sont d6crits dans la CEI 68-2-20, pour laquelle le guide est
donn6 dans la CEI 68-2-44, et la CEI 68-2-54. Le guide pour I'essai Td se
trouve dans I'annexe B.

Par souci d'homog6neit6, les termes et d6finitions de la CEI 68-2-20 ont
6tr6 utilis6s dans la pr6sente norme mais seront revus plus tard i I'occasiorr
de la r6vision de I'essai T.

Les r6dacteurs de sp6cifications trouveront d I'article 7 une liste des
renseignements i inclure dans les sp6cif ications particuiieres -

Des proc6dures quantitatives d'6valuation de la qualit6 de la soudure des
CMS sont d l'6tude.

1 objet
Cet essai a pour objet de fournir une proc6dure normalis6e pour

d6terminer la soudabilit6, la r6sistance de la m6tallisation d la disso-
lution et la r6sistance i la chaleur de soudage des composants pour
montage en surface (CMS) (appel6s par la suite "specimens"). La
proc6dure fait appel i un bain d'alliage en fusion et elle est applicable
uniquement aux sp6cimens conEus pour r6sister i une immersion de
courte dur6e dans un bain d'alliage en fusion.

2 Description g6n6rale

Aprbs avoir 6t6 plong6 dans le f lux, puis reti16, le sp6cimen est
immerg6 dans I'alliage en fusion ou pos6 i la surface du bain dans les
conditions sp6cifi6es. L'6valuation de la soudabilit6, de la r6sistance de
la m6tallisation i la dissolution et de la r6sistance d la chaleur de
soudage est incluse.

La pr6sente norme est i utiliser conjointement avec la CEI 68-1.

3 D6f initions
G6n6ralement, les termes utilis6s sont d6finis dans les CEI 68-1

et 68-2-20.

4 Pr6conditionnement

4.1 Sauf prescription contraire f igu rant dans la sp6cif ication particuliEre,
le sp6cimen soumis i I'essai doit 6tre dans le mdme 6tat qu'd la r6cep-
tion. On doit veiller d ce qu'il ne puisse pas 6tre contamin6 par
contact avec les doigts ou de toute autre faqon

4.2 Lorsqu'un vieillissement acc6l616 est prescrit par
particuliere, on doit utiliser I'une'des m6thodes
cEl 68-2-20.

sp6cif ication
4.5 de la

la
de
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ENVIRONMENTAL TESTING

Part 2: Tests - Test Td: Solderability, resistance to dissolution
of metallization and to soldering heat of

Surface Mounting Devices (SMD)

INTRODUCTION

Test Td is applicable to Surface Mounting Devices (SMD). Soldering
tests applicable to other electrotechnical products are in IEC 68-2-20, for
which guidance is given in IEC 68-2-44, and IEC 68-2-54. The guidance
for Test Td is given in appendix B.

Terms and definitions from IEC 68-2-20 have been
in the interests of consistency but they will need
when Test T ii revised.

Specification writers will find in clause 7 a list of details to be consi-
dered for inclusion in specif ications.

Quantitative procedures for evaluating the quality of soldering for SMD
are under consideration.

1 Object

To provide a standard procedure for determining the solderability,
resistance to dissolution of metallization and resistance to soldering
heat of surface mounting devices (SMD) (hereinafter referred to as
"specimens"). The procedure uses a solder bath and is applicable only
to specimens of products designed to withstand short-term immersion in
molten solder.

2 General description

After immersion in f lux and then withd rawa I the specimen is
immersed in or f loated on molten solder under specif ied conditions.
Assessment of solderability, resistance to dissolution of metallization
and resistance to soldering heat is included.

This standard is to be used in conjunction with IEC 68-1

3 Def initions
Generally, the terms used are defined in IEC 68-1 and 68-2-20

4 Pre jconditioning

4.'l The specimen shall be tested in the as- received condition unless
otherwise prescribed by the relevant specification. Care shall be taken
that no contamination, by contact with the fingers or by other means,
occu rs.

4.2 When accelerated ageing is
one of the methods of 4.5 of

used in this standard
to be reviewed later

prescribed by the relevant specification,
IEC 68-2-20 shall be used.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 




